Bedienungsanweisung ECD-

Stuttgart

XB350C - XB370C - XB570C

SCHNELLKUHL- UND GEFRI ERREGLER

1. Anschluf3-und
Sicherheitshinweise

1.1 A Bitte vor dem Anschlul3 lesen

e Das Handbuch wurde so gestaltet, daR
eine einfache wund schnelle Hilfe
gewadhr|l ei stet ist.

« De Ceriéte dirfen aus
Si cher hei t sgriinden ni cht far vom
Handbuch abwei chende Appl i kati onen
ei ngeset zt werden.

e Bitte prifen sie vor dem Einsatz des
Reglers dessen Genzen und dessen
Anwendung.

1.2 ASicherheitshinweise

e Vor dem AnschluR des Gerates prufen
Sie bitte ob die Spannungsversorgung
dem auf dem  Gerat auf gedr uckt en
Zahl enwert entspricht.

* Bitte beacht en Sie die
vor geschri ebenen  Urgebungsbedi ngungen
bzgl. deren Feuchte- und Tenperatur-
Grenzen. Werden  diese Bedi ngungen
ni cht eingehalten sind Fehl-Funktionen
ni cht auszuschli essen.

e Achtung: Vor dem Einschalten des
Cerates bitte nochmals den korekten
Anschl u3 Uber pr if en.

e Fihler so nontieren, daR dieser fir
den Endkunden nicht erreichbar ist.
Ni e das Gerat ohne Gehaduse betrei ben.

e Im Falle einer Fehl - Funktion oder
Zwei fel wenden Sie sich bitte an den
zust &ndi gen Li ef er ant en.

e Beachten Sie die maximale Belastung
der Rel ai s-Kontakte (siehe technische
Dat en) .

« Bitte beachten Sie, daR alle Fihler
mt geniligend groBRem  Abst and Zu

spannungsf Uhr enden Lei tungen
installiert wer den. Dami t wer den
verféal schte Tenper at ur - Messungen
verm eden und das Cer at vor
Spannungsei nst r euungen uber die
Fuhl er - Ei ngange geschiit zt .

e Bei Anwendungen im industriellen
Berei ch mt kritischer Urgebung

enpfiehlt sich die Parallel-Schaltung
von RC-diedern (FT1).

2. Allgemeine Beschreibung

Die XB-Serie wurde fiur die Regelung von
Schnel | kuhl - und Gefrierprozesse
entwickelt. Die Regler entsprechen den
i nternational en Richtlinien der
Nahrungsmi ttel | ager ung.

Vi er Kihl zykl en sind vor progranm erbar:
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« De Zykl en wer den durch die
Kur zbezei chnungen: Cyl, Cy2, Cy3, Cy4
ausgewi esen. Jede Kur zbezei chnung
enthdlt einen Standard-paranetersatz.
Di eser Paranetersatz kann der Kunde
sel bst ver andern.

e« Jeder Kdhl prozess kann

mttels Bet at i gung der
beendet werden.

vorzeitig
Starttaste

e« Jeder Kuhl zykl us  kann auch unter
Ver wendung ei nes dritten
Tenper at urf 0hl ers, des
Ei nstechfihlers, gestartet werden. Der
Ei nst echf Ghl er m (3t die Ker n-

Tenperatur eines Produkts.

¢ Wahrend des Kihlzyklus finden Kkeine
Abt auungen statt. Die Gebl dse bl eiben
imer eingeschaltet.. Eine Abtauung
kann vor Start des  Kihl prozesses
dur chgef Gihrt wer den.

e Der Kihl zykl us i st in 3 Phasen
eingeteilt. Diese Phasen sind konplett
vom Anwender konfi guri erbar.

3. Montage & Installation
Die Frontt af el - Ei nbauger at e XB350C,

XB370C und XB570C (74x32 mm) sind far ein
Ausschnitt von 71x29 nmm vorgesehen und

wer den mt Bef est i gungsbigel ohne
Schr aubenzi eher fixiert.
Die Urgebungst enper at ur far ei nen

ei nnandfreien Betrieb sollte zw schen0
und 60 °C liegen. Verneiden Sie starke
Vi brati onen, agressive Gase, hohe
Ver schmut zung oder Feucht e. Fur
ausrei chende Bel Gftung der Kihlschlitze
mul3 gesorgt werden.

4. Elektrische Anschliisse

Die Gerate sind mt Schr aubkl enmren
ver sehen far Dr aht - Dur chnesser von
maxi mal 4 nmd. Bevor die
Spannungsver sorgung angeschl ossen wrd,
Uberprifen Sie bitte, ob die Hlfsenergie
der far das Ger at vor gesehenen
entspricht. Die Kabel von Ei ngangen
nissen getrennt von spannungsf ihrenden
Lei tungen verlegt werden. Bitte bel asten

Sie die Relais ni cht mt héher er
Lei stungen als vorgegeben. Ansonst en
schalten Sie bitte Schutze nach.

4.1 Fihler-Anschlusse

Die Fihler-Spitze sollte bei Mont age
jeweils nach oben zeigen, um das
Ansamel n von Fl Ussi gkei ten oder
Kondenswasser zu verhindern. Es wrd
empfohlen die Raum Fihl er ni cht in
Luftstrdédmungen zu pl azieren, um die

korrekte mttlere Raum Tenperatur zZu
erfassen.

Den  Verdanpf er - Fihl er bitte am der
kaltesten Stelle installieren, wo sich
das neiste Eis bildet, jedoch nicht in
der Nahe von Heizdrahten bzw. der
warnsten Stell e wadhrend der Abtauung.
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o LED |W RKUNG FUNKTI ON
S. AnSChIUBpIane o5 |BLINKT - Programmi er - Modus
Insert ~ Ambient (leuchtet mt LED #)
Digtal Probe  Pobe  Remote - Startverzdgerung
put Display g« [LEUCHTET |- Abtauung
? 3 :
[ [ Tas[ie[7]18[19]20]21] = 58 EII;{JCN::—<|'-II:ET gb:]ro:o:‘ ielh: _
T 3 - Schnel I kihl ung oder
8 P XB350C ?55 C Hal t e- Mbdus
: © ; = C BLI NKT - Regel ung vor Giber gehend
(1]2]3]4]s]6[7]8 \10\11\+ angehal ten
: . — — @ |LEUCHTET - Al arm Anzei ge
A 6 o N.O. Alamn/ PowerSléppIy - In “ Pr2” wrd
Comp  Fan AUx ~ T12vadtc angezei gt, daR di eser
Line I i \ Par anet er auch in
“Pr1" frei
Evap. Insert Ambient progr amT! er bar. Ist.
Digial Probe Probe  Probe Remote AUX [LEUCHTET - 4. Relais aktiv
Input Display
—_— + -
T3 I :
[ Tts[te]7][18]19]20]21] =T 7. Frontbedienung
T 3
BOA, DA L O XB370C 2 E
NS . Fl 7.1 Wenn kein Zyklus stattfindet.
[1]2]s]e]sle[7[e] [ro]n] SET: ANZEIGE DES SOLLWERTS BETREFFEND
A 5 % NO. Alarmy  Pater Supply DER HALTFUNKTION:
Comp Def. Fan AUX Durch kurzzeitiges Betatigen wird der
Ling | | Sollwert der Haltefunktion fur 5
Sekunden angezei gt (Nur ndglich, wenn
Evep Inset Ambient ni cht gerade ein Kihlzyklus |&auft).
Digital Probe Probe  Probe Remote
Input Display ..
— ot ANDERN DES SOLLWERTS DER
] [1s[1e]17]18[19]2021 ] = HALTEFUNKTION: _
T XB570C 2 Durch Gedriickthalten von wenigsten 2 Sekunden
BN, BIA BEAZ50VEC 2 E wird der Sollwert angezeigt und ist veranderbar.
g Q‘\ e, | E QA eichzeitig blinken zwei LED-Punkte.
‘1‘2‘3‘4‘5‘6‘7‘8 ‘10‘11‘+ Mt Tasten AUF oder AB den Sollwert
——— — — vor geben. Spei cherung des neuen
A 8 % % N.O. Alam/ PowerSL(lippIy Sol I werts durch Bet at i gung der
Comp Def. Fan AUX  12Vaddc “ SET” -Taste oder automatisch nach
Lin 1 \ 15 Sekunden ohne Betatigung einer
e 1]
Taste.
. BESTATIGEN DES GEWAHLTEN KUHL-
6. Front-Bedienung ZYKLUS:
Wenn im Menl Kihl zykl us ei ne Auswahl
getroffen wur de, wird durch
einmaliges Betéatigen der “ SET” -
C * & nx Taste di e Vorgabe gespeichert.
o o ¢ _aw ay, ¢ o
’ ' , , , , \A—v‘ A (AUF): Im Progranm ernodus oder im
- ’-' ’-' ’-' Prg “ Funkti onsmend” Werte erhohen oder
(B SET nédchste Kurzbezei chnung anzei gen. Bei
L [o ¢ W T Gedr tickt hal ten i m Schnel | dur chl auf .
@) aux °C Dixell KUHLZYKLUS ~ ANWAHLEN: Venn  kein
Kihl zyklus aktiv ist, kann durch

Cedrickthalten von 3 Sekunden das

6.1 Bedeutung der LED-Anzeigen Zyklusmenii errei cht werden.

In der Anzeige werden Informationen Uber 4 (AB): Im Programmiernodus oder m
den aktuellen Stand der Regelung durch « "Funkt i onsmeni” Werte verringern
ver schi edene LED s ausgew esen. De oder nachst e Kur zbezei chnung
Funktionen sind nachstehend aufgelistet: anzei gen. Bei Gedriickthal ten  im
Schnel | dur chl auf .
Lol e . HILFSRELAIS “AUX" AKTIVIEREN:
#  [LEUCHTET - Verdichter aktiv M ndestens 3  Sekunden  gedr iickt
e [BLINKT - Programmi er - Modus halten. Die Akt i vi erungsdauer i st
(leuchtet nit LED %) abhangi g vom entsprechenden
- M ndest ausschal t dauer Par amet er .
des Verdichters aktiv N ] )
o |LEUCHTET = Ver danpf er - Gebl ase -/ KUHLZYKLUS STARTEN: der angezeigte
aktiv Zyklus wird gestartet.
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TASTENKOMBINATIONEN:

A WV Tgstatur entriegeln: 3 s gedrickt
hal t en

SET + ¥ Funktionsmeni: 3 s gedr tckt
hal ten

Nur nmdglich, wenn nicht gerade ein
Kuhl zykl us aktiv ist.

7.2 Wenn ein Kuhzyklus ablauft

SET: SOLLWERTE UND DIE ZEI TDAUER DER
AKTUELLEN KUHLPHASE ANZEI GEN:
Wahrend des Kuhl zyklus einmaliges
Bet ati gen der Sol | wert - Taste:
“rpPS’ (room Probe Set) in der
Anzei ge, danach aut omati sch der
Sol I wert des Raunfuhl ers.
“ i PS” (insert Probe Set) in der
Anzei ge, wenn nochnals die SET-Taste
betatigt wrd. Danach autonmtische
Anzei ge des Sol I werts der
Ei nst echsonde.
Zeitanzeige: Wrd nun nochmals die
SET- Taste betatigt, wird automatisch
die verbleibende Zeit der aktuellen
Kihl phase angezei gt.

8. Kiuhlzyklus A anwéhlen

Bitte darauf achten, daR kein Kihlzykl us
aktiv ist:

LED C - Synmbol |euchtet nicht !

1. AUF-Taste gedrickt halten, bis die
Kur zbezei chnung Cyl oder Cy2 oder Cy3
oder Cy4 oder HLd oder dEF erscheint.

2. Mt den Tasten AUF oder AB den
gewinschten Zykl us anwahl en:

1. Cyl: Schnellkiihlung und Konservierung von
Nahrungsmitteln (hard + soft chill)

2. Cy2: Kuhlung und Schnellgefrierung von
Nahrungsmitteln

3. Cy3: nur Schnellgefrierung
4. Cy4: Schnellgefrierung, vermeiden einer
Oberflachenkristallation
5. HLd: Hal t enodus
6. dEF: Handabt auung starten
3. Mt AUF oder AB-Taste Auswahl treffen.
4. Mt SET- Tast e best ati gen (Anzei ge
blinkt fir einige Sekunden).

Der Zyklus ist
gestartet werden.

gespeichert und kann

9. Gewahlten Zyklus starten

1. Taste " Das gespeicherte Programm
wi rd angezeigt.
2. Wnn dies der gewlinschte Zyklus st

bitte Taste " gedriuckt halten, bis
der Verdichter startet.
Wenn Sie ein anderes Progranm winschen

Taste 'Y} loslassen und wie in Kapitel 8
beschri eben, auswéhl en.

XB300. doc

10. Programm vorubergehend
stoppen

1. Einmal Taste % betaétigen.

2. Der Verichter und das Geblase wrd
angehalten, in der Anzeige wird dies
durch die Meldung “ Stbh” ausgew esen.

3. Zum Fortfahren nochmals einmalig die

-~
i

Taste \f-_:’ bet ati gen. Das Programm wird
genau an der zuvor unterbrochenen
Stelle fortgesetzt.

11. Programm stoppen und
beenden

1. Taste {5 pet atigen: Das aktuelle

Programm wi rd angezei gt.

2. Taste i+ gedrickt halten bis “ End”
(Ende) angezei gt wird. Zusat zlich
akusti sche Signal.

3. Beliebige Taste zur Quittierung des
Sunmers und der Mel dung “ End” .

4. Das Cerat befindent sich nun im stand
by- Modus.

12. Anderung des Sollwerts
bzgl. der Haltfunktion

Wenn kein Programm abl &uft, kann durch

Ger Uckt hal ten der “ SET” -Taste far
weni gestens 2  Sekunden der Sol | wert
ver andert wer den (zwei LED- Punkt e
bl i nken) : “ AUF" oder “ AB" -Taste,

Spei cherung mit “ SET” oder automatisch
nach 15 Sekunden.

13. Kuhlzyklus A definieren

13.1 Gebrauch des Einstechflihlers

Messung der Tenperatur im Inneren eines
Pr odukt s. Die Messung di ent der
Beendi gung der ver schi edenen
Programmphasen. Wenn kei n Ei nstechf Uhl er
angeschl ossen wurde, wird dies vom GCerat
erkannt und nach Zeit abgearbeitet.

1. Jedes Programm Cyl, Cy2, Cy3 or Cy4
kann in 3 Phasen unterteilt werden:
¢« Schnel | kithl ung “ hard chill”
¢« Langsane Kihlung “ soft chill”
e Cefrieren
2. Jede Phase kann durch 3 Paraneter
definiert werden (siehe auch 14.3.5):
iS1, (iS2,iS 3):
Sollwerwertvorgabe bzgl. des Einstechfihlers,
welcher die aktuelle Phase beendet.
rS1, (rS2, rS3):
Sollwertvorgabe bzgl. der Raumtemperatur fur
jede Phase.
Pd1, (Pd2, Pd3):
Maximale Dauer einer Phase.
Hds:
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Sol I wert der Hal tephase, wel cher

nach Beendi gung des Programs
aktiv wird.

Par Bedeutung Bereich| Auf-
10s-
ung

dbc |Abtauen bevor das Kihlprogramm| Ja/Nein --

gestartet wird

iS 1 |Einstechfihler-Sollwert: -50+50°C | 1°C/1°F

Bei Erreichen dieser Temperatur
wird die erste Programm-Phase
beendet.
RS 1 [Raumtemperatur-Sollwert: -50+50°C | 1°C/1°F
Verhindert eine zu niedrige Tem-
peratur wahrend der
Schnellkiihlung.
Pd1 |Maximale Dauer der ersten Phase |AUS+24.0h| 10 min
iS 2 [Einstechfihler-Sollwert: -50+50°C | 1°C/1°F
Bei Erreichen dieser Temperatur
wird die zweite Programm-Phase
beendet.
rS 2 |Raumtemperatur-Sollwert: -50+50°C | 1°C/1°F
Verhindert eine zu niedrige Tem-
peratur wahrend.
Pd2 |Maximale Dauer der zweiten Phase|AUS+24.0h| 10 min
iS3 |Einstechfuhler-Sollwert: -50+50°C | 1°C/1°F
Bei Erreichen dieser Temperatur
wird die dritte Programm-Phase
beendet.
Rs3 [Raumtemperatur-Sollwert: -50+50°C | 1°C/1°F
Verhindert eine zu niedrige Tem-
peratur dritten Phase.

Pd3 |Maximale Dauer der dritten Phase |AUS+24.0h| 10 min

dbH [Abtauung vor der Haltephase. Ja/ Nein --

HdS [Sollwert der Haltephase. -50+50 °C| 1 °C/

Bei “OFF” ist die Haltephase| - OFF 1°F
deaktiviert..
ACHTUNG:

Werden die maximale Zeitdauern (Pd1, Pd2 oder Pd3)

mit OFF vorgegeben, ist die entsprechende Phase
deaktiviert.

Beispiel: Pd3= OFF die dritte Phase findet nicht statt.

13.2 Beispiel eines Programmablaufs

Nachst ehende Ski zze zei gt ei nen nbglichen

Pr ogr ammabl auf :
13.2.1 13.2.2 13. 2.

13.2.1 Erste Phase: “Hard chill”.

3

Wrd gewdhnlich zur Schnell kiihl ung

hei Ber Nahrungsmittel genutzt.

Bei spiel: von 80°C / 170°F auf 20°C /

70°F
Wahrend “ Hard Chill” : Verdichter
Cebl &se  sind eingeschalten, bis

und
die

Raunt enper at ur rSi (si ehe Kapi t el

13.1) erreicht wirde. Danach wird
Tenperatur rS1 gehalten, d.h.

die
der

Verdichter wird genmdR Schalthysterese

ein und ausgeschaltet. De *“
Chill” -Phase ist beendet, wenn
Ei nst echf Ghl er die Tenperatur
erreicht. Ubl i cher wei se wird
Raunt enperatur rS1 etwas unter
Gefri er punkt angegeben.
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13.2.2 Zweite Phase: “Soft chill”.

Die Phase “ Soft

Chill” startet, wenn

die Phase “ Hard Chill” beendet wurde.
Die Eisbildung auf den zu kihlenden
Produkten soll verhindert werden. Die
Soft Chill-Phase endet beim Erreichen
der Ei nst ech- Tenper at ur i S2
(gewdhnlich 4 or 5°C).

Wahrend der Soft

di e Raunt enper at ur

den Raunf thl er,

Chill-Phase wrd auf

rS2, genmessen durch

geregelt (gewdhnlich

auf 0 oder 1 °C/ 32 oder 34°F).

13.2.3 Dritte Phase: “Schnellgefrieren ”.
Das Schnellgefrieren beginnt, sobald

die Soft Chill -

Phase beendet ist.

Wahr end dem Schnellgefrieren sind

Ver di cht er und

eingeschalten bis

Gebl ase sol ange
di e Raunt enperatur

rS3 erreicht wurde. Danach wird die
Raunt enperatur rS3 (gewdhnlich etwas
unterhal b der Einstech-Tenperatur i S3)

gehal ten. Das

beendet, wenn der

Schnel I gefrieren ist

Ei nstechf Ghler die

Tenperatur iS3 erreicht (gewbhnlich -
18°C / O0°F). Eine Beendigung erfolgt

in jedem Falle,
Zei t dauer Pd1l

wenn die nmaxinale
+ Pd2 + Pd3

Uberschritten wrde.

13.2.4 Programm-Ende / Start des Haltemodus

A
Temper.
°C

i81

rS1

183 —f-----mm-ommoo oo

251

rS3

XB370C -

301

Wenn ein Kihl programm beendet wurde,
wird dies durch ein akustisches Signal
genel det, das AlarmRelais zieht an
und in der Anzeige wird das Programm

Ende mt “ End” ,
Anzei ge der
ausgew esen.

abwechselnd mt der
Raunt enper at ur,

Ei ne Alarm Qittierung erfol gt
automati sch nach 30 M nuten oder durch
Bet &t i gen ei ner beliebigen Taste.

Hal t enodus: Rauntenperatur HJS wird

gehal t en, wenn

vor gegeben wur de.

FIRST PHASE:
HARD CHILL

ni cht HdS=0OFF
2 PHASE 3 PHASE
SOFT CHILL FREEZING CYCLE

Bl

20 -

XB570C
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14. Funktions-und
Parametermenu

14.1 Funktionsmeni

Bei nhaltet alle wichtigen Funktionen die
das Regel gerat bietet.

14.2 Eintritt in das Funktionsmeni

e In das Meni gel angt man durch
genei nsane Betatigung der ,SET* und
,AB" -Taste far 3s. Di e Kur z-
Bezei chnung der ersten Funktion wrd
angezei gt .

e Mt der AUF oder AB-Taste lassen sich
alle wei teren Funkti ons-
Kur zbezei chnungen anwahl en.

e Mt Betéatigung der SET-Taste wird die
ger ade ei ngebl endet e Funktion
aktiviert.

e Menu verlassen durch gleichzeitiges
Bet ati gen der AUF und SET- Taste.

14.3 Auflistung der Funktionen

14.3.1 “Prb” : Gemessene Temperaturen

Anzei ge genessener Tenperaturen:
e rPr: fur 10s di e Raumtenperatur

e EPr: far 10s die Ver danpf er -
Tenper at ur

e iPr: fur 10s di e Einstech-Tenperatur

BERVERKUNG- 1: Bei Betéatigung irgendeiner
Taste vor Ablauf von 10s wird w eder die
Kur zbezei chnung  angezei gt (rPr, EPr,
i Pr).
BERVERKUNG- 2: Fal s der angewdhlte Fuhl er
ei nen Fuhl er def ekt auf wei st si nd
f ol gende Anzei gen vor gesehen:
r PF=Raunf thl er, EPF=Ver danpf er f Ghl er,
i PF=Ei nst echf thl er.

14.3.2 “Prl1”: Bedienter-Ebene

“ Pr1” beinhaltet alle dem Anwender
zugangl i chen Par anet er. Wenn kein
Par ameter verfiugbar ist “ Pr2” in der
Anzei ge.

14.3.3 “Pr2”: Service-Ebene

“Pr2v o bei nhal t et alle Par anet er
(Service-Ebene) die das Ceréat bietet.
Fir di ese Ebene ist die Vorgabe eines
Palworts erforderlich. Freigabe oder

Ldschen von Par anmet ern der
Pr ogr anmi er ebene “ Pr1” durch
genei nsanes Betatigen von “ SET” +

“ AUF" . Wenn der Paraneter in “ Prl”

verfugbar ist leuchtet die LED @
(Al arm LED) .

14.3.4 “rtC": Echzeituhr und Datum

SEC. Seconds (00+59);
Mn: Mnutes (00+59);
Hou: Hour (1+24)

7dY: Wychent ag ( Mon=MO, Due=DI,
Wed=M, t hu=DO, Fri =FR, Sat =SA,
Sun=S80) .
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dAY: Mnatstag (1+31)
Mon: Monat (1+12)
YEA: Jahr (0+99)

14.3.5 “FCy”": Zyklen programmieren

Programe Cyl, Cy2, Cy3, Cy4
Jedes Programm enthadlt nachstehende
Par anet er:

Fcy
S .
v v v v
o | | oy2 | | o3 | | cy4 |
I I I I
> dbc | (¥ dbc | | dbc | B dbC |
> ist | (e st | P st | B st |
st | f» st | (B rs1 | (e st |
> Pl | (¥ PdL | | Pd1 | B Pd1 |
» is2 | e is2 | P is2 | P is2 |
> rs2 | (e rs2 | P rs2 | P rs2 |
> Pd2 | (¥ Pd2 | | Pd2 | B Pd2 |
sz |t is3 | [ is3 | (¥ is3 |
> rs3 | (» rs3 | P rs3 | P ors3 |
> Pd3 | (¥ Pd3 | | Pd3 | B Pd3 |
=» dbH | (» dbH | | dbH | [P dbH |
Ll Hdas | L Hds | L Hds | LB Hds |

14.3.6 “ALr": Fehleranzeigen
Anzei ge von Al ar m Mel dungen.

14.3.7 “Prt”: Drucker programmieren

PrP: Drucker angeschl ossen: (Ja/ Nein)

itP: Druck-Intervall: (0.0+30.0
n n)

PbP:  Auswahl des Fihl ers: i P: nur
Ei nst echf Ghl er; rP: nur
Raunf thl er; irP: Ei nst echf Ghl er

und Raunfidhler; irE Alle Fihler

PtH:  Ausdruck wahrend der Haltephase:
(Ja/ Nei n)

14.3.8 “tSt”: Sel bsttest starten

14.3.9 “Out”: Meni verlassen

15. Parameter-Liste

Par Bereich, Auflésung, Bedeutung

HY Schalthysterese: (0,1+12,0 /0,1°C/1°F) Aktiv wahrend
der Haltephase. Verdichter EIN bei Sollwert plus Hy und
Verdichter AUS beim Erreichen des Sollwerts.

AC Mindest-Ausschaltdauer: (0+30 min) Zeitverzgerung
zwischen Verdichter AUS und EIN.

FUHLER-ABGLEICH / AUFLOSUNG
RPO Raumfiihler-Abgleich (-12,0+12,°C)
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Par Bereich, Auflésung, Bedeutung

EPP Verdampferfuhler prasent: (no / yes) Nicht bei XB350C.
No=Abtauung nach Zeit; Yes=prasent

EPO Verdampferfiihler-Abgleich (-12,0+12,°C)

IPP Einstechfuhler prasent: (nofyes)

IPO Einstechfiihler-Abgleich (-12,0+12,°C)

CF MaReinheit: °C =Celsius; °F =Fahrenheit

RES Auflésung (bei °C): in=Ganzzahlen, de=Dezimalpunkt

SONSTIGES

PAU Zeit fir stand by: (0+60min) Nach dieser Zeit startet der
Regler nochmals das Kiihlprogramm

PFT Maximale Dauer eines Stromausfalls: (0+60 min) if Falls
weniger als PFt, das Programm an der selben Stelle
fortgesetzt. Ansonsten Neustart der aktuellen Programm-
Phase.

IPD Erforderliche Temperaturdifferenz zwischen
Einstechfuhler und Raumfihler: (0+50, 1°C) ist diese
geringer als iPd wird automatisch nach Zeit gearbeitet..

IPt Erkennungszeit nach Start eines gewahlten Programms:
(0+255sec) das Erkennuungsmerkmal ist iPd

VERDICHTER-BETRIEB

BEI FUHLER-FEHLER
CON Einschaltdauer: (0+255 min) bei Con=0
bleibt der Verdichter immer ausgeschaltet.
COF Ausschaltdauer: (0+255 min) bei COF=0
bleibt der Verdichter immer eingeschaltet.

DIGITALER EINGANG

DIC Arbeitsweise EAL: externer Alarm;
BAL: ernsthafter Alarm; dor: Tiire offen

DIP Polaritdt: (OP+CL) aktiv bei OP=offenen oder
CL=geschlossenen Kontakt

DID Tolerierzeit (0+255 min)
Verzdgerung der Ansprechzeit des digitalen Eingangs

HILFSAUSGANG
OAC AUX Ausgang konfigurieren: (AL, Li, UL, AA, RE, Ip)
AL: Alarm-Ausgang; Li: Licht; UL: ultraviolettes Licht (nur
aktivierbar, wenn der Regler in stand-by Position ist); AA:
Kondensation verhindern; RE: Thermostat; Ip: Einstechfiihler
entnehmen.
OAP AUX Polaritat (OP+CL) OP=offen; CL=geschlossen
OAt AUX Timer: (0+255 min) Zeit, in welcher der Hilfsausgang
AUX aktiviert bleibt. Zeit lauft ab, wenn OAC=Li, UL, Ip oder
AAt
OAS Sollwert des Hilfsausgangs (-50+50 °C)
OAH AUX-Schalthysterese: (0,1+12,0 °C)
Hilfsausgang EIN bei OAS plus OAH (Hysterese),
Hilfsausgang AUS beim Erreichen von OAS.
OAi AUX-Fihler (rP, EP, iP)

ABTAUUNG
TDF Abtauart (nicht bei XB350C): re=elektrisch, in=Hei3gas
DPO Abtauung vor der Haltephase: (no= nein; YES=ja.)
IDF Zeitintervall zwischen zwei Abtaustarts: (0.0+ 24.0 h;
Auflésung: 10 min) (bei 0.0 sind Abtauungen deaktiviert)
DTE Abtau-Ende (Verdampfer-Temperatur): (-50+50 °C/°F)
MDF Maximale Abtaudauer: (0+255 min) Bei EPP=NEIN ist
MdF die Dauer der Abtauung.
DFD Anzeige wéhrend der Abtauung: (rt , it, SP, Lb) rt:
Raumtemperatur; it: Raumtemperatur vor der Abtauung; SP:
Sollwert; Lb: “dEF” defrost

XB300. doc
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Par Bereich, Auflésung, Bedeutung
FDT Abtropfzeit (Verdampfer) nach der Abtauung: (0+60
min)
GEBLASE

FNC Geblasebetrieb wahrend der Haltephase: CP=parallel mit
dem Verdichter, ON=immer eingeschalten, solange die
Verdampfertemperatur unterhalb FST liegt.

FST Geblase-Stop-Temperatur (am Verdampfer): (-50+50
°C/°F) um zu vermeiden, da warme Luft im Raum verteilt
wird.

AFH Schalthysterese: fiir Verdampfergeblése und
Temperaturalarm (0.1+12.0 °C).

FON Geblase EIN wahrend der Abtauung: (0+~15min)

FOF Geblase AUS wahrend der Abtauung (0+15min)

FND Geblaseverzégerung nach Abtauung: (0+255 min)

TEMPERATUR-ALARM

ALU Alarm-Ubertemperatur (1+50 °C/°F) Bei Ubersteigen von
“SET+ALU" (Verzégerung mit “Ald” méglich).

ALL Alarm-Untertemperatur (1+50 °C/°F) Bei Unterschreiten
von “SET-ALU" (Verz6gerung mit “Ald” mdglich).

ALD Alarm(Temperatur) verzdgern bzw. tolerieren:(0+255min)

EDA Alarm(Temperatur) aussetzen nach Abtauende: (0+255
min)

TBA Alarmquittierung: yes=Piepser und Alarm-Relais quittieren,
no=nur Piepser quittieren

ADRESSIERUNG FUR

AUFZEICHNUNGSSYSTEM XJ500

AD1 Adresse 1 fiir RS485: (0 + 94)

AD2 Adresse 2 flir RS485 (0 +~ 94)

LOD Temperatur-Anzeige: (rP=Raumtemperatur,
EP=Verdampfertemperatur, iP=Einstechfiihler,
St=Kombination) Bei St wird wahrend des Kiihlprogramms
die Temperatur des Einstechfiihlers angezeigt, wahrend der
Haltephase die Raumtemperatur.

RED Fernanzeige: : (rP, EP, iP, St) Auswahl welche Temperatur
das getrennte Fernanzeigegerdt XR REP (bis 8 Meter)
anzeigt.

LOC Tastatur verriegeln  (no-YES) Verriegeln des
Sollwerts bzgl. der Haltephase

PAS PaBwort; (0+999)

TPB Fhler-Art: NTC oder PTC

REL Werksparameter: Version (nicht veranderbar)

PTB Werksparameter: Parameter-Liste (nicht veranderbar)

Zusammenhange der Parameter

EPP (nolyes)

Bei Vorgabe "no” sind die Parameter EPO, DTE und FST nicht in
der Parameterliste zu finden.

IPP (nolyes)

Bei Vorgabe "no” sind die Parameter IPO, IPD und IPT nicht in der
Parameterliste zu finden.

CF (°F/°C)

Bei Vorgabe “°F" ist der Parameter RES nicht in der Parameterliste
zu finden.

OAC (AL, LI, UL, IP, AA, RE oder DF)

Bei Vorgabe “"AL” sind die Parameter OAT, OAS, OAH und OAI
nicht in der Parameterliste zu finden.

Bei Vorgabe “LI, UL, IP, AA oder DF” sind die Parameter OAS,
OAH und OAI nicht in der Parameterliste zu finden.

Bei Vorgabe “ RE” ist der Parameter OAT nicht in der
Parameterliste zu finden.
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16. Gebrauch des Druckers

Das Gerat XB570C kann mit dem seriellen
Drucker XBO5PR Uber den RS232-Ausgang
ver bunden wer den.

Es werden die Tenperaturen wdhrend des
Abl aufs eines Kihl programms  zyklisch
ausgedruckt. Der Ausdruck von Datum und
die Echtzeit werden durch das Regel gerat
XB570C gewahrl ei stet.

Die Arbeitsweise des Druckers wird mt
Funktion PRT vorgegeben:

PrP: Drucker angeschl ossen: (Ja/ Nein)

itP: Druck-Intervall: (0.0+30.0
m n)

PbP:  Auswahl des Fuhlers: iP: nur
Ei nst echf ihl er; rP: nur
Raunf Ghl er; irP: Ei nst echf Ghl er

und Raunfihler; irE Alle Fuhler

PtH:  Ausdruck wahrend der Haltephase:
(Ja/ Nei n)

17. Konfigurierbares 4. Relais

Aktivierung durch Gedrickthalten der AB-
Taste fur 3 Sekunden.

Das Relais bleibt fir die Zeit OCat
(Paraneter) aktiviert, bzw. Unterbrechung
durch nochmal i ges Betatigen der AB-Taste.

Konfi guration des 4, Rel ai s

(=Hilfsrelais):

e Fernalarm (QAC=AL) Das Hilfsrelais
wrd aktiviert, wenn ei ne
Al arnsi tuation vorliegt.

e Licht einschalten zur Bel euchtung des
Rauns (QAC=Li ). Das Li cht wird
ei ngeschalten, wenn die Taste RUNTER
gedriuckt wird oder wenn die Tire offen
ist (bei DI C=dor). Das Licht bleibt
far die Zeit OAT eingeschalten. Das
Li cht kann vorzeitig ausgeschalten
wer den, wenn nochmal s di e RUNTER- Taste
gedr uckt wird oder die Tire
geschl ossen wird. Bei OAT=0 kann das
Licht nur die die RUNTER Taste oder
das Tire- Schl i eRen ausgeschal ten
wer den.

e UV-Licht einschalten fiur Sterilisation
(QAC=UL) Wrd zur Sterilisation
ver wendet . Es kann nur eingeschalten
werden, wenn der Regel proze3 nicht
aktiviert i st oder wenn ei ne
Handabt auung stattfi ndet.

e Aktivierung des Heizw derstands zur
Ver hi nderung der Kondensation (QAC=AA)
Di ese Funktion wrd aktiviert, wenn
die RUNTER-Taste betatigt wurde. Der
Hei zwi derstand bleibt fir die Zeit OAT
aktiviert. Es kann vorzeitig durch
nochmal i ges Betéati gen der RUNTER- Taste
deaktiviert werden. Bei OAT=0 kann der
W der st and durch die RUNTER- Tast e
ausgeschal t en wer den.

e Heizen des Einstechfihlers durch einen
Hei zwi derstand (OAC=iP) Die Funktion
kann nur aktiviert werden, wenn der
Regel proze3 nicht gestartet wurde. Zum
Auf war men des Ei nst echf Ghl ers die
RUNTER- Tast e far ei ni ge Sekunden
gedriuckt halten. Geheizt wird fur die
Zeit QAT. Druch nochnaliges Betatigen
der RUNTER- Taste kann das Hei zen
vorzeitig beendet werden. Bei QAT=0

XB300. doc XB350C -

kann der Wderstand durch die RUNTER-
Tast e ausgeschal ten werden.

¢ Thernostatisches Regel ver hal ten
(QAC=rE) definiert durch den Sollert
OAS und der Schal t hysterese  QAH.
Ent spr echender Fahl er wird in
Paramet er QA vor gegeben.

18. Konfigurierbarer digitaler

Eingang
e dIC=EAL Summrer aktiv, *“ EA” in der
Anzei ge; Signalisiert den externen

Al 'arm nach der Zeit DLD.

e dIC=BAL Ernsthafter Alarm: Summer aktiv, alle
Ausgénge deaktiviert und das Kuhlprogramm wird
unterbrochen, “CA” in der Anzeige. Si gnal i si ert
den externen Al arm nach der Zeit DLD.

e diC=dor: “ Tirkont akt” (Verdichter-
STOP, Gebl &se- STOP, Licht EIN bei
OAC=Li) Nach der Zeit DLD wrd der
Pi epser aktiviert und “ dA” blinkt in
der Anzei ge.

19. Fehler-Anzeigen

Mel dung Ur sache Ausgénge

“EE” Mikroprozes- |Alarm-Ausgang EIN;

blinkt sor-Fehler  |Andere Ausgange bleiben
unberihrt

“rPF” Raum-Fuhler [Alarm-Ausgang EIN;

blinkt Fehler Verdichterbetrieb gemafn
Parameter “COn” und
“COF”

“EPF” Verdampfer- |Alarm-Ausgang EIN;

abwechselnd mit|Fuhler Andere Ausgénge bleiben

der Raum- Fehler unberihrt;

Temperatur Abtau-Beendung nach Zeit

“iPF” Einstech- Alarm-Ausgang EIN;

abwechselnd mit|fuihler-Fehler |Andere Ausgéange bleiben
der Raum- unberuhrt;

Temperatur Ablauf des Kuhlprogramms
nach Zeit

“rtF” Echtzeituhr [Alarm-Ausgang EIN;

abwechselnd mit|-Fehler Andere Ausgénge bleiben

der Raum- unberiihrt;

Temperatur Datum und Dauer des
Kihlprogramms sind nicht
einsehbar

“HA” Hoch- Alarm-Ausgang EIN;

abwechselnd mit|Temperatur- |Andere Ausgange bleiben

der Raum- Alarm unberihrt

Temperatur

“LA” Tief- Alarm-Ausgang EIN;

abwechselnd mit|Temperatur- |Andere Ausgange bleiben

der Raum- Alarm unberthrt
Temperatur
“FF” Schnell- Alarm-Ausgang EIN;

abwechselnd mit|gefrierung Kihlprogramm wird an der

der Raum- unterbrochen|zuvor unterbrochenen
Temperatur wegen Stelle fortgesetzt
kurzfristigen
Spannungs-
ausfall

XB370C - XB570C 718




ECD-
Stuttgart

Bedienungsanweisung

Mel dung Ur sache Ausgange RPO| 0 |Kalibrierung Raumfiihler
“PFA” Schnell- Alarm-Ausgang EIN; EPP | YES |Prasenz Verdamperfihler Nicht XB350C
abwechselnd mit|(gefrierung  |Die letzte Programmphase EPO| 0 |Kalibrierung Verdampferfiihler Nicht XB350C
der Raum- unterbrochen|wird nochmals neu IPP | YES [Prasenz Einstechfiihler
Temperatur wegen gestartet IPO | 0 |Kalibrierung Einstechfiihler
langeren CF | °C |MaReinheit
Spannungs- RES | DE |Aufldsung (nur bei °C)
ausfall PAU| O |Stand-by Zeit
“OCF” Zyklus nach [Alarm-Ausgang EIN; PFT | 15 |Max Dauer eines Stromausfalls
abwechselnd mit|Zeit beendet |Andere Ausgéange bleiben IPD | 3 |Temp.differenz fiir Erkennung
der Raum- unberihrt Einstechfiihler
Temperatur IPT 60 |Zeit fir Erkennung des Einstechfiihlers
“EA” Externer Alarm-Ausgang EIN; CON| 15 [Verdichter EIN-Zeit bei Fihlerfehler
abwechselnd mit|Alarm Andere Ausgénge bleiben COF| 10 |Verdichter AUS-Zeit bei Filhlerfehler
der Raum- unberihrt DIC | EAL |[Digitaler Eingang: Arbeitsweise
Temperatur DIP | CL |Digitaler Eingang: Polaritat
“CA” Ernsthafter |Alarm-Ausgang EIN; DID 5 [Digitaler Eingang: Eingangsverzdgerung
abwechselnd mit|Alarm Andere Ausgange AUS OAC| AL |Hilfsausgang: Arbeitsweise
der Raum- OAP | CL [Hilfsausgang: Polaritat
Temperatur OAT | O [Hilfsausgang: Verzégerungszeit
“dA” Tire offen  [Alarm-Ausgang EIN; OAS| 0 |Hilfsausgang: Sollwert RZSE{V W
abwechselnd mit Anderg Ausgange bleiben OAH| 2 |Hilfsausgang: Schalthysterese Hilfsausgang
der Raum- unberdhrt OAl [ RP [Hilfsausgang: Filhlerauswahl
Temperatur TDF | RE_|Abtauung: Abtauart Nicht XB350C
DPO| NO |Abtauung: Vor Haltephase Abtauung
20. Werks param eter fur die IDF | 6,0 |Abtauung: Zeitzyklen XB350C 8,0
DTE| 8 [Abtauung: Temperatur fiir Nicht XB350C
i Abtaubeendigung
K L h I Zykl en MDF| 20 [Abtauung: Max. Abtaudauer
DFD | RT |Abtauung: Anzeige wahrend Abtauung
Cy1: Schnellkithlung und Konservierung von FDT| O |Abtauung: Abtropfzeit Nicht XB350C
Nahrungsmitteln; Temperatur>0°C (hard +soft chill) ENC| CP |Geblase: Arbeitsweise _
dbC= no i S2= 5°C rS3 = -2°C FST | 30 |Geblase: Geblasestop-Temperatur Nicht XB350C
iS1= 20°C rS2 = -2°C Pd3 = AUS AFH 2 |Geblése+Alarm: Schalthysterese
rS1 = -10°C Pd2 = 2.0[dbH = YES FON 0 [Geblése: Einschaltdauer Abtauung
St d. FOF | 5 |Geblase: Ausschaltdauer Abtauung
Pd1 = 2.0]1iS3 = 3°C HdS = 3°C FND| 2 |Geblase: Verzogerungszeit nach Abtauung
Std. ALU| 30 [Alarm: Hochtemperatur
ALL | 30 |Alarm: Tieftemperatur
Cy2: Kuhlung und Schnellgefrierung von ALD | 15 |Alarm: Verzdgerungszeit
Nahrungsmitteln mit Haltephase TBA | YES |Alarm: Quittierung
(hard +soft + freezing cycle) AD1| O |Adresse 1 fiir RS485
dbC= no | S2= 5°C rS3 = -30°C AD2| 1 |Adresse 2 fiir RS 485
i S1= 10°C RS2 = -2°C [Pd3 = 2.0 LOD| RP |Lokale Anzeige
Std. RED| IP |[Exteme Anzeige
rS1 = -10°C Pd2 = 2.0|dbH = YES LOC NO Tastatursperre
_ Std. _ PAS | 321 [PaRwort
Pdl = 2.0 Std. [IS3 = -18°C |HJS = -18°C TPB | PTC |Fuhlerart
REL - |Nur Auslesewert (Versionsnummer)
Cy3: Direkte Schnellgefrierung mit Haltephase PTB| - |NurAuslesewert (Parametersatz-Nummer)
dbC= no | S2= -18°C rs3 = -30°C
i S1= -18°C RS2 =-30°C Pd3 = AUS
rsi = -30°C Pd2 =AUS dbH = YES
Pdl = 4.0 Std. [iS3 = -18°C |HdS = -18°C 21. TECHNISCHE DATEN

Cy4: Schnellgefrierung, verhindern von Eisbildung

ohne Haltephase (hard chill + freezing cycle)

dbC= no | S2= -18°C [rS3 = -30°C
i S1= -18°C rS2 = -[Pd3 = AUS
30°C
rsi = -30°C Pd2 = AUS |dbH = NEIN
Pdl = 4.0 Std. [i S3 = - [HdS = AUS
18°C
Wert (Beschreibung Bemerkung
HY 2 |Hysterese
AC 1 [Einschaltverzdgerung des Verdichters
XB300. doc XB350C -
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CGehéuse: ABS
Abmessungen:
Mont age:
29x71 mm

Schut zart von vorne:

Anschl Usse:
far

Spannungsver sor gung: 12Vac/ dc,

Taf el ei nbau- Gerat fr

sel bst ver| 6schend

Front 74x32 mm Tiefe 70mm

| P65
Schr aubkl emmen- Anschl lsse

Ausschni tt

Lei t erdur chnesser < 2, 5mf

Lei st ungsauf nahme: 3 VA nmax

Anzei ge: Drei
mm

Ei ngange:

XB570C

Ziffern, LED rot,

XB350C:. 2x PTC- Fuhl er

-10% +15%
Hohe 14,2

XB370C, XB570C. 3x PTC- Fuhl er
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Di gital er Ei ngang: nicht-optoisoliert
PI N- Ei ngang: fir getrennte Anzei ge XR-REP
Rel ai s- Ausgange:

Verdichter: Relais SCHLIERER 8(3) A ,
250Vac

Abt auung: Relais SCHLIERER 8(3) A ,

250Vac
(nur bei XB370C und XB570C)
Gebl &se: Relais SCHLIERER 5(2) A ,

250Vac

4. Relais: Relais Wchsler 8(3) A ,
250Vac
Serieller Ausgang: TTL-Ausgang far
Schnitt-

stell enmodul XJRS485

Dat en- Spei cher ung: nicht-flichtig
( EEPROM

Arbeitstenmperatur: 0..60 °C
Lager - Tenperatur: -30..85 °C

Feuchte: 20+85% (ohne Kondensi erung)
MeR3- Bereich: -55..50 °C

Aufl 6sung: 0,1 °C oder 1 °F

Cenaui gkeit bei 25°C. +0,3 °C, 1 Ziffer
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